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Forord

Vi glader oss at att kunna dverracka var
nya katalog, dar vi presenterar 0ss och
vara produkter.

Det ursprungliga HEUER-Skruvstycket
ar karnprodukten men aven vart kan-
netecken. 1925 anmalde Josef Heuer
patentet for ett sanksmitt skruvstycke
med dubbel prismaforing.

Endast den som har en historik bak-
grund har nagot att beratta”. Trogna
detta matto har viislutet av broschyren
sammanfattat drtionden av framgangar

hos HEUER-Skruvstycket worldwide.

Bara en bra produkt &r inte tillrack-
ligt. Darfér har vi vid sidan om skruv-

Foretagshistoria

HEUER Compact
HEUER Klapp

HEUER Stand-Lift

HEUER Vridplatta

HEUER Spann

Kontakdata

styckena och dess tillbeh6r dven pa ett
bestdende satt utvecklat foretagets dv-
riga funktioner.

Innovativ teknik, optimal arbetsgang
och hogt kvalificerade medarbetare bil-
dar hos Brockhaus Heuer utgér underla-
get for en optimal produktion.

Snabba leveranser (i regel inom 48 tim-
mar efter order) och en personlig om-
sorg genom utesaljarna och komptent
innefolk ar standard liksom en jamn och
hog produktkvalitet. Lat oss fa 6vertyga
er om var férmaga — utmana oss!

Pa féljande sidor kan ni informera er
om vara produkter vad géller kvalitet,

service och tillforlitlighet. Egenskaper
som vara kunder under artionden har
uppskattat.

Ert BROCKHAUS-HEUER team.




-
FRAMGANGSRIK

sedan 1864

Friedrich Brockhaus Nybygge av smedja for Josef Heuer fran Isterlohn  Férsta presentationen Installation aven ny
grundar en fabrik for till- tillverkning av drag- och anmaler patent pa sitt av skruvstycket "HEUER maskinpark for férbattrad
verkning av metallvav av  transportdglor samt delar = skruvstycke. Front” pa varmassan i av bearbetning av skruv-
jarn- och massingstrad. for elmotorer. Leipzig. stycken.
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1874 1920 1927 1937 1957

Etablering av sdnksmide Firma Brockhaus Séhne Produktionsstart av paral- ~ Start av larlingsverkstad. Konstruktionsandring av
och mekanisk verkstad i grundas. lelskruvstycken enligt vridtallriken for HEUER-
Oesterau. System HEUER. Fram- Skruvstycken.

gangsrik presentation pa
Leipzigmassan.
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Inférande av "Magnifix”- Produktionsstartav” Omstallning till bearbet- Foretaget Brockhaus Utvidgning av produkt-

Skyddsbackar. HEUER-Klapp-Lift”. ningscentra med svets- HEUER GmbH grundas. sortimentet med ,HEUER
och sliprobotar for tillverk- Stand-Lift och "HEUER
ningen av skruvstycken. Spann®.

1969 1980 1996 2005 2007
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1974 1989 2002 2006 2008

Tillverkningstart av Utvidgning av "Magnefix”-  Installation avanlaggning  Lanserande av ytterligare ~ Utdkning av produktpalet-
héjdinstallningen hos Skyddsbackprogram. for pulverlack. robotstyrda bearbetnings- ~ ten runt ,HEUER Com-
"HEUER-Lift”. center pact”.




ORGINALET

Helt smitt i stal




HEUER skruvstycke

HEUER-Skruvstycket ar ett dkta kvali-
tetsverktyg. Helt smitt i stal garante-
rar att skruvstycket ej gar att knacka.
Genom delarnas hoga kvalitet ger hel-
heten exakthet, tillforlitlighet och lang
livslangd.

De seriemadssigt sanksmidda spann-och
rorspannbackarnautgorvart flaggskepp,
sa hallfasta att vi kan garantera att de ej
kommer att bli obrukbara.

P& grund av den slanka sanksmidda
styrskenan far man ett stort spanndjup.
Den dubbla inneliggande prismafdringen
ar pa basta satt skyddad fran skadegd-
relse och forsmutsning. Stora allsidigt
bearbetade ledytor garanterar en stor
exakthet, latt gang av ledskenan och en

glappfri inspanning, viktigt vid kansliga
arbetsstycken.

Ytterligare fordelar ar den skyddade lag-
ringen av precisionsspindeln, den skyd-
dade dubbla trapetsgangade spindeln,
den enkla justerbara centriska styrning-
en. Allt detta ar avgdrande for den hoga
kvaliteten. Den nitade sakerhetsringen
av stal vid spindelanden ger den nédvan-
diga sakerheten. Ett stad arintegrerat pa
bakre backen.

HEUER-Skruvstadet ar genom sitt nog-
granna och genomtankta utférande ett
skolexempel pa tillforlitlighet och lang
livslangd. Idealisk for tunga verkstader..
Dessutom ” Made in Germany”.
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ORGINALET

i detal]

1. Forzinkad spindellds med nitad 7. Rorbackarna ar en integrerad av
sakringsring av stal resp. spannback

8. |den sanksmidda bakre backen

2. Sanksmidd framback. ingar stadet

3. Skyddad lagring av precisions- 9. Pasmidd kraftig spindelmutter
spindeln

4. Ythardade spannbackar 10. Sanksmidd styrleder

5. Slank men stabil sdnksmidd 11. Centralt placerad installnings-
styrskena ger stort inspannings- skruv for styrning
djup

12. Den dubbla prismastyrningen

ar inkapslad och skyddas fran

6. Hog och optimalt fordelad spann- smuts och averkan. Stora allsi-
kraft genom centriskt placerad digt bearbetade ledytor garante-
och val skyddad spindel med dub- rar precision och lang livslangd

belgangade trapetsgangor, vilket
ger snabb 6ppning och inspanning




ORGINALET

Med byt-och vandbara backar
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HEUER skruvstycke

For extremt hoga krav och annu langre livslangd.

HEUER-Skruvstdad med paskruvade
utbytbara backar med réfflade och
slata arbetsytor. Bredder 120, 140
och 160 mm.

For att uppfylla alla krav i praktiken
finns vara stalsmidda skruvstycken
"Heuer” med utbytbara spannbackar,
som skruvas fast.

Dessa ythardade backar har en rafflad
och en slat yta. De ar vand- och utbyt-
bara. Gangan ligger i bytbara backen.
Vid eventuell skada pa backen blir inte
sjalva skruvstycket obrukbart.

Skruvstyckena ar i sin grundkonstruk-
tion ofdrandrade i forhallande till nor-

malutférandet och kan darfor kombine-
ras med alla vara tillbehdr (HEUER-Lift /
HEUER-Klapp / HEUER-Klapp-Lift/ HEU-
ER-Vridplatta / HEUER skyddsbackar)
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116 120
116 135
116 140

116 150
116 160
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oo KOmpakt

SPANNKRAFT

liten, snabb, flexibel
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HEUER Compact

Med revolutionara HEUER Quicklaunch

Med en vikt av endast 4,5 kg och hela
10 kN spannkraft &r det lattviktaren i
sin klass. HEUER Compact har natur-
ligtvis ett stort spanndjup. Och det gar
utmarkt attbygga utden med standard-
tillbehor fran BROCKHAUS HEUER.

HEUER Compact har fatt sitt namn pa
grund av sitt mycket effektiva format.
Ett stort varde har lagts pa funktio-
nalitet. Allt detta med sedvanligt hog
BROCKHAUS HEUER-kvalitet.

VARLDSNYHET: HEUER Quicklaunch
Hojdpunkten ar den helt nya, revolutio-

nara snabbinstallningen HEUER Quick-
launch. Tack vare den kan man, dven vid

stora spannviddsdifferenser, stalla in
HEUER Compact bokstavligen i en hand-
vandning — fran 0 till 130 mm pa 3 sek-
under. Utan att anvanda spindellaset.
Visningen av 6ppningsbredden hjalper
till vid forinstallningen. Darvid paver-
kas inte backarnas parallellitet av spel i
spindeln vid spanning, som behdvs for
en optimalt fungerande snabbreglering.
En tryckfjader garanterar en saker las-
ning i den dnskade positionen. Detta &r
aven foérnimbart audiovisuellt.

De utbytbara, vandbara backarna med
slata och rafflade anlaggningsytor ger
annu mer flexibilitet. HEUER Compact
har aven integrerade rorspannbackar i
den framre och bakre backen. Den kan

aven kompletteras andamalsenligt. Till
exempel med HEUER bordsfaste 100 el-
ler HEUER vridplatta 100 och det stora
urvalet av magnet-skyddsbackar.
HEUER Compact — var allkonstnar i mo-
bilt format.

120 130 65 15-50 4,5 118001

120,5 116 120




Individuell

VAXELVERKAN
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HEUER skyddsbackar

HEUER skyddsbackar har en kraftig grundkropp av aluminium eller av polyuretan (PP eller PR). Profilen ar ratvinklig och plan-

parallell. Pa sa satt bibehalles HEUER-Skruvstadet sin noggrannhet. Den integrerade specialmagneten haller backen sakert pa

plats. Trots den hdga magnetkraften tranger inte magnetismen fram till spdnnytan sa att varken span faster eller att arbets-

stycket magnetiseras.

Typ PP
(Polyuretan prismor)

Typ PR

Typ P
(Prismor)

Spanning av 6mtaliga runda och ovala
arbetsstycken

Backarna ar gjorda av polyuretan. Detta
mycket elastiska, motstandskraftiga och
aldersbestandiga material atertar sin ur-
sprungliga form igen efter bearbetning
genom tryck. Genom den inarbetade pris-
man i olika storlekar halls arbetsstyckena
sakra.

Spéanning av 6mtaliga arbetsstycken av
alla sorter

Materialegenskaperna ar identiska med ut-
férandet PP. Rafflingen griper tag i ytan pa
den fastsatta delen utan att skada den.

Inspanning av finfrésta eller hyvlade och
slipade ytor

Fastytan bestar av skiktad fibrer av en
speciell struktur. Fiberbelaget deformeras
inte av varma arbetstycken.

Inspanning av arbetsstycken av olika
form

Backarna ar av aluminium i en hardhet,
som ligger mellan koppar och bly. Ett vag-
ratt prisma och tre lodrata av olika storlek
mojliggdr inspanning av runda och ovala
arbetsstycken. Den 90° infrésningen dvre
delen av backen ger problemfri vagrat in-
spanning av platta material.

Typ G
(Gummi)

TypN
(Neutral)

Inspanning av tunnvaggiga ror och mallar
samt trd- och plastdelar

Backytan bestar av syntetiskt specialgum-
mi. Redan vid lagt tryck halls detaljen pa
plats.

Vid inspanning av mycket kénsliga ar-
betsstycken anvands back med filt med
stor anpassnig

Det mest kansliga arbetsstycket halls pa
plats utan att skadas.

Inspanning av grovre till halvfina arbets-
stycken
Backarna arav aluminium i hardhet mellan
koppar och bly. 6 rillor haller fast arbets-
stycket. Ett djupare spar for tunna axlar,
stift etc.

Sammanstilining av artikelnummer (levereras parvis)

Ba;kbredd
imm
90
100
115
120
125
135
140
150
160
175
180
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108 100

108 120

108 140

108 160
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111090 109090 112090 113090 110090
111100 109100 112100 113100 110100
111115 109115 112115 113115 110115
111120 109120 112120 113120 110120
111125 109125 112125 113125 110125
111135 109135 112135 113135 110135
111140 109140 112140 113140 110140
111150 109150 112150 113150 110150
111160 109160 112160 113160 110160
111175 109175 112175 113175 110175
111180 109180 112180 113180 110180
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HEUER Klapp

For mer plats pa arbetsytan.

Klapp och borta. Den ideala komple-
mentet till skruvstadet. En fri arbetsyta
skapas genom att svanga skruvstycket
under arbetsbanken. Speciellt dar det
ar trangt ger HEUER-Klapp en optimal
ergonomi i verkstaden. | arbetslage ar
det pamonterade skruvstycket stadigt
monterat pa arbetshanken. Onskar man
kunna vrida skruvstycket och stélla in
det i hojdled ar HEUER-Klapp-Lift, som
presenteras pa kommande sidor det
riktiga valet.
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HEUER Lift

Hojdinstallnining av skruvstycket
med HEUER-Lift. Den perfekta hjal-
pen till ergonomisk arbetsstallning.

Olika slag och storlekar av arbetsstyck-
en kan ges en optimal installning med
hjalp av HEUER-Iift.

Anpassningen av skruvstycket till
kroppslangd ar speciellt viktigt vid ut-
bildning i skolor och larlingsverkstader
for att nar man vaxer undvika varaktiga
belastningsskador. Vid alla de olika ar-
beten som utfors vid skruvstycket un-
derlattar hojdinstallningen med HEU-
ER-Lift hogst vasentligt. Skruvstycket
kan med latthet stallas in stegldstinom
200 mm och samtidigt vridas 360°.

En gastryckfjader, som &r anpassad
till vikten till respektive skruvstad, gor
skruvstadet praktiskt taget viktlost, sa
att nar vredet lossas kan arbetslaget
andras med en ringa kraft.

BROCKHAUS ][HEUER

100

104 200

120

104 220

140

104 240

160/180

104 260
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fritt i rummet
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HEUER Pelarlift

HEUER-Pelarlift ar den perfekta komplet-
teringen till HEUER-Skruvstycken. Ger
ergonomiskt arbete utan arbetsbank.

Arbetsstycken av olika storlek och slag
skruvas fast sa de passar till sin bearbet-
ning.

Ratt hojdanpassning till arbetsstyckets
storlek arytterstviktigt bl aiskolor foratt
undvika belastningsskador.

HEUER-Pelarlift underlattar bearbetning-
en vid skruvstycket eftersom hojden
enkelt kan varieras inom 200 mm och
vridas 360°.

Mera:
En extremt stadig fot ger flexibel pla-
cering och kraver liten plats, dessutom

utan arbetsbénk. Salunda kan arbeten
utforas vid minimum av plats fran alla
hall.

En gasfjader, som anpassas till respekti-
ve skruvstycke gor denna praktiskt taget
viktlds och darmed latt att stallain till ratt
arbetshgjd.

HEUER Stand-lift kan naturligtvis ocksa
anvandas tillsammans med andra an-
ordningar och apparater, till exempel i
kombination med en slipbock eller en
liten bankskiva.

120 21

4-10

117 120

140 21

10- 16

117 140

160/180 21

16-29

117 160




Klappa, hissa och svanga

ERGONOMI®
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HEUER Klapp-Lift

Klappa, hissa och svanga tre fordelar i
ett och samma tillbehor.

Nar skruvstadet inte anvands svangs
skruvstadet ner under arbetsbanken och
arbetsytan star till forfogande for andra
andamal.

| arbetsstallning ar skruvstycket stallbart
ca 175 mm i hojdled och vridbart i 360°.

Beroende pa kroppslangd, arbetstycke
och sorten av bearbetning kan skruvsta-
det latt foras i idealiskt arbetslage med
HEUER fallift.

Att underlatta arbetet, undvika arbets-
skador ar speciellt viktigt i samband med
undervisning.

430 410 106120

470 1016 106 140




Vrida skruvstycket med handen

ERGONOMI RUNTOM i
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HEUER Vridplatta

Installning av HEUER-Skruvstad i 6ns-
kad vinkel 6kar flexibiliteten.

Tack vare HEUER-Vridplatta kan skruv-
stycket i samma niva vridas 360°.
Exakt i det lage, som onskas. Genom
den robusta arreteringen med en li-
tet spindellds enligt den beprévade -
HEUER- Principen kan vridplattan - och
darmed skruvstycket - sallas in och
stadigt Iasas fast dnskad position.

De speciellt positiva egenskaperna
hanger ihop med konstruktionen. HEU-
ER-Vridplatta har en tat moteringsplat-
ta, vilket hindrar att span och smuts
tranger in och begransar vridningen.
Stalsmidd vridkrans och fastplatta ex-

aktinpassade i varandra och garanterar
en precis rorelse.

Kontaktytorna ar tillsammans bearbe-
tade for att na en perfekt passning.

HEUER-Vridplatta har en |ag konstruk-
tion, vilket gor den ytterligt stabil.
HEUER-Vridplatta finns for alla storle-
kar.

100

103 100

120

103 120

140

103 140

160/180

103 160




BORDSFASTE
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HEUER Bordsfaste

Flexibelt utan att borra.

Med HEUER-Bordsfaste kan skruv-
stycket snabbt och enkelt sattas fast
utan att borra. Arbetsbanken utsatts
inte for dverkan. Snabbt och enkelt flyt-
tas skruvstycket for att ge plats at na-
got annat..

10-60 119100

10-60 119 120




Pa punkten

SPAN NANDE

snabbt, rattvinkligt, enkelt
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HEUER Spann

Ultimativ hjalpare vid form-, verktyg- och maskintillverkning sasom for

underhallsavdelningar.

HEUER Spann ar det perfekta verktyget
for latta till medelharda flisningsarbeten.
Speciellt lampligt for fixering av flata
halvtyg, som &r for stora for ett maskin-
skruvstycke.

Fordel 1:

Arbetsstycket &r snabbt och exakt riktad,
parallelit till axeln resp. maskinplattans
spar, utan att besvarlig injustering behdvs.
HEUER Spann placeras tack vare tva styr-
stift (pass-stegstift] alltid parallellt till ma-
skinplattans spar! Pa sa satt blir ratvinklig
spanning mojlig.

Fordel 2:
Avstandet mellan arbetsstycket och

maskinplattan tillater borrning, frifras-
ning och genombrytning. Arbetsstyck-
en kan bearbetas nastan helt runtom.
Aven stérre arbetsstycken kan med
hjalp av flera HEUER Spann enkelt, kom-
fortabelt och snabbt riktad spannas och
bearbetas.

Fordel 3:

Flera arbetsstycken kan pa samma satt
identiskt spannas utan ny riktning, dar-
for att endast spannhuvudet lossas.
Anslagpositionen blir oférandrad. Med
anvandningen av HEUER Spann tjanas
mycket tid in jamfért med konventio-
nella spannmetoder.

Spannkraft: ca 35 KN [(per HEUER
Spann)
Planparallellitet: 0,02 mm

For anvandning pa olika storlekar av
maskinplattor byts resp. adaptrar av
HEUER Spann. Adapter sets finns i stor-
lekar: 12, 14, 16, 18 mm.

Ettadaptersetinnehaller resp. tva pass-
stegstift (1) och ett T-spar-stycke (2).

Adapterset

213012 213001

213014 213002

213 016 213003

213018 213 004




Skruvstyckets historia

Ett oumbarligt verktyg och hur det
kom till.

Vem som i forntiden kom pa iden att fix-
era arbetsstycken sa stadigt, att de inte
rorde sig vid bearbetning av sag, borr
och fil, vet ingen. Han skulle férvanas
over faktumet att i datadldern skruv-
stycket har sin givna plats i verkstaden
och fortfarande med en hog status.

Fortfarande kan en verkstad fullprop-
pad med elektronik inte vara utan ett
skruvstycke.

Det avgorande steget till utvecklingen av
det oumbaérliga skruvstadet i dess nuva-
rande form gick pa medeltiden via spann-

-~ Spindelproduktion

teknik med kil och hammare till gangor
och vred. Nackdel: Den rérliga backen
kunde endast spannas radialt mot den
fasta delen sa att det inspanda arbets-
stycket mer eller mindre kantrade.

Forst omkring 1750 med uppfinningen
av parallellskruvstycket , bestaende av
en back pa en vagratt forskjutbar sla-
de, kom genombrottet till en praktisk
fastanordning.

1830 tillverkades det forsta gjutna
skruvstadet. Flytande jarn later sig som
bekant forma sig i en form. Vid gjutning
bildas i gjutgodset halrum. Strukturen
blir spréd och pords efter avkylning,
Resultat: Avsaknad av motstandskraft

; Svet_s'robot

och brott vid hdg belastning. Darfor
smides idag sakerhetsdelar till bilar
och brottsdkra skruvstycken av stal.
Stalets struktur blir homogent genom
att smidas. Med fallhammare med hog
fallvikt och anvandning av sankformar
med sma toleranser ldstes problemet
att forma med mattnoggrannhet.

HEUER-Skruvstyckets tillkomst.

Mangsysslaren och uppfinnaren Josef
Heuer uppfann det revolutionerande
skruvstycket med dubbel prismaf6-
ring 1925. Skruvstycket var lampligt
att sanksmidas. Foretaget Brockhaus i
Plettenburg var redan pa den tiden en
av de storsta sanksmedjorna i Tysk-
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land. Vidsynt insag man uppfinningens
betydelse, forvarvade patentet 1927
och startade upp tillverkningen av
skruvstadet.

Det var fodseln av det idag varldsbe-
romda och av miljoner uppskattade
HEUER-Skruvstycket.

Den lyckade starten och den fram-
gangsrika utvecklingen.

Krénikan berattar: Samma ar efter stora
anstrangningarlyckades manvisaskruv-
stycket pa hostmassan i Leipzig och for
forsta gangen teckna flera order. ” Inte
konstigt, da hallfasthet garanterades

genom sanksmidd gjutning helt i stal.
"HEUER-PRIMUS” gjorde sig ett namn,

Delbild pa ett bearbetningscentrum 2 Kvalitetskontroll vid bearbetningscenjcrdm



som bast i sin klass. Framgangen [am-

nade Brockhaus tekniker ingen ro. Vid
sidan av HEUER-Primus utvecklades ett
skruvstad, som dppnade sig bade fram-
at och bakat. Pa sa satt kunde stérre
arbetsstycken bearbetas lodratt fram-
for arbetsbanken. Traffande kallades
den nya modellen fér HEUER-Front. Mot
slutet av 1930-talet blev handhavandet
forbattrat och &ven mangsidigheten
hos HEUER-Front. Dessutom gav den
dubbla trapetsgangan en snabb och ex-
akt inspanning. Tillagget av rorbackar-
na okade anvandningen och gjorde de
speciella rérskruvstaden dverflodiga.

Vagen till det perfekta verktyget.

Efter det andra varldskriget startade

~ Sliprobot

man vid Brockhaus produktionen med
stor entusiasm. Vid ateruppbyggna-
den av Tyskland blev efterfragan pa
skruvstad storre an nagonsin. Under
kvalitetsmarket ” Made in Germany”
for tekniska produkter fran Tyskland
blev man framgangsrik dven pa export-
marknaderna. Apropas "Made in Ger-
many”: Sedan mer &n 80 ar har HEUER-
skruvstycken tillverkats i Tyskland och
endast i Tyskland.

Utvecklade tillverkningsmetoder, spe-
ciellt inom svets- och smidestekniken,
l&mnade uppfinnaren Josef Heuer inte
nagon ro. Han utvecklade ett nytt skruv-
stycke och anmalde detta till patent
1948. Dagens HEUER-Skruvstycken ba-
serar sig detta patents grundprincip.

: Helautomatiskt mellanlager disrtibutionscentrum

L]
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Parallellt med optimering av produk-
tionsmetoderna arbetar Brockhaus tek-
niker med standiga forbattringar under
devisen:” Liten orsak stor paverkan”.
Med tryckbricka, fjader och spannring
lagras spindeln sa att nagot glapp inte
langre ar markbart.

Idag har HEUER-Skruvstycke en centrisk
och justerbar rorelse, pasmidda ror-
backar, en skyddad precisionslagring
av spindeln och pagrund av sin slanka
ledskena ett stort inspannings djup-
mojligt genom sanksmide.

Ritning pa HEUER-Primus, tilverkningsar 1927

WM

b PuIveEIacK'bana r




3

4

Kontakdata

Brockhaus HEUER GmbH
OestertalstrafBe 54

58840 Plettenberg
GERMANY

fon: +49(0)2391/6029-0
fax: +49(0) 23 91 /6029-29
info@heuer.de
www.heuer.de

Aktuell information hittar du alltid pa var hemsida www.heuer.de

DORTMUND ¢ Plettenberg

Liidenscheig

Holthausen

(15) AS Ludenscheid-Stid 4

uingl| ausen

Herscheid
Q

BROCKHAUS][HEUER

Lettmecke

Oesterau

Versetalsperre Himmelmert o

Q
Kiickelheim

Hamburg

Bremen Oestertalsperre

e,
Reblin

Berlin
.

Dor.tmund

Kaln BROCKHAUS][HEUER

Attendorn

Frankfurt/Main

Stu‘ttgart

Miinchen

(16) AS Meinerzhagen Q

Biggetalsperre
Listertalsperre

JEUER"

Das Original
(18) AS Olpe

Bildernas farger ar ej bindande. Reservtion for tekniska andringar. i
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